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SKRUV MED STORT XL HUVUD

OVERDIMENSIONERAT STORT HUVUD

Det 6verdimensionerade huvudet ger utmarkt motstand mot genom-
dragning samt mycket god klamkapacitet.

STORRE GANGA

Den 6verdimensionerade gangan pa TBS MAX garanterar utmarkt ut-
dragnings- och stangningsmotstand i férbandet.

RIBBDACK

Tack vare det stora huvudet och den éverdimensionerade gangan ar det
den perfekta skruven for tillverkning av ribbdack (Rippendecke, ribbed —
floor). Nér den anvands tillsammans med SHARP METAL optimerar den

antalet infastningar genom att undvika anvandning av pressar vid sam-

manfogning mellan traelement.

3 THORNS-SPETS

Tack vare 3 THORNS-spetsen minskar de minsta installationsavstanden.
Fler skruvar kan anvandas pa mindre utrymme och storre skruvar i min-

dre element. ‘ 1
Kostnader och projekttid minskar. ‘,_
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TILLAMPNINGSOMRADEN

» trabaserade paneler

e spanskivor och MDF-skivor
e SIP- och ribbade paneler.

e sdagat virke och limtra

e CLT och LVL

e tra med hog densitet
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I KODEROCHMATT

d, dy KOD L b A st. d, d¢ KOD L b A st.

[mm]  [mm] [mml  [mm] [mm] [mml  [mml] [mml  [mm] [mm]
TBSMAX8120 120 100 20 50 TBSMAX8240 240 120 120 50
TBSMAX8160 160 120 40 50 TBSMAX8280 280 120 160 50

TX840 24,5 TBSMAX8180 180 120 60 50 TX840 24,5 TBSMAX8320 320 120 200 50
TBSMAX8200 200 120 80 50 TBSMAX8360 360 120 240 50
TBSMAX8220 220 120 100 50 TBSMAX8400 400 120 280 50

I GEOMETRI OCH MEKANISKA EGENSKAPER
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GEOMETRI

Nominell diameter d; [mm] 8

Huvuddiameter dy [mm] 24,50

Karnans diameter d, [mm] 5,40

Stamdiameter dg [mm] 5,80

Det férborrade halets diameter(d) dys  [mm] 5,0

Det forborrade halets diameter (2 dyy  [mm] 6,0
(1) Forborrat hal som ar giltigt for barrtra (softwood).
() Forborrat hal som ar giltigt for lovtrad (hardwood) och for LVL boktra.
TYPISKA MEKANISKA PARAMETRAR

Nominell diameter d, [mm] 8

Draghallfasthet frensk KNI 20,1

Strackmoment My, [INm] 20,1

barrtrad LVL av barrtrad Foérborrad LVL av bok
(softwood) (LVL softwood) (Beech LVL predrilled)

Karakteristisk parameter P

for utdragshallfasthet faic IN/mm2] 117 150 29.0
Karakteristisk 5

genomdragshallfasthet fér huvudet fheagi  [N/mm?] D A0

Associerad densitet P, [kg/m?3] 350 500 730
Berakningsdensitet Pk [kg/m3] < 440 410 + 550 590 + 750

For tillampningar med olika material, se ETA-11/0030.

TBS MAX FOR RIBBDACK

Den stoérre gangan (120 mm) och det stora hu-
vudet (24,5 mm) hos TBS MAX garanterar en ut-
markt dragférmaga och tillslutning av forbandet.
Idealisk for tillverkning av ribb-bjalklag (Rippen-
decke, ribbed floor) for att optimera antalet fast-
sattningar.

SHARP METAL

Perfekt i kombination med SHARP METAL-syste-
met, eftersom det dverdimensionerade huvudet
ger utmarkt klamkapacitet for forbandet, vilket
gor att man slipper anvanda pressar nar traele-
menten ska limmas ihop.
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I MINIMIAVSTAND FOR SKRUVAR BELASTADE MED SKARKRAFT | TRA

O inforda skruvar UTAN férborrat hal Pk < 420 kg/m3
F s a=0° N \ a=90°
d; [mm] 8 d;  [mm] 8
a;  [mm] 10-d 80 a;  [mm] 5-d 40
a, [mm] 5.d 40 a, [mm] 5-d 40
azy [mm] 15.d 120 azy [mm] 10-d 80
az. [mm] 10-d 80 az. [mm] 10-d 80
agy [mm] 5-d 40 azy [mml 10-d 80
azc [mm] 5-d 40 azc [mm] 5-d 40

a = vinkel mellan kraft och fiber
d = dq = nominell skruvdiameter

@ inférda skruvar MED férborrat hal

s a=0° s \ a=90°
d;  [mm] 8 d;  [mm] 8
a; [mm] 5-d 40 a;  [mm] 4-d 32
a, [mm] 3.d 24 a, [mm] 4.d 32
azy [mm] 12.d 96 azy [mm] 7d 56
az. [mml 7-d 56 az. [mm] 7-d 56
agy [mml 3.d 24 agy [mml 7-d 56
ag. [mm] 3.d 24 ag. [mml 3.d 24
a = vinkel mellan kraft och fiber
d = dq = nominell skruvdiameter
belastad ande obelastad ande belastad kant obelastad kant
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

= = =

0BS

¢ Minimiavstanden ar faststallda i enlighet med kraven i standarden EN « Det angivna avstandet aq fér skruvar med 3 THORNS-spets insatta utan
1995:2014 i enlighet med ETA-11/0030 med beaktande av traelementens forborrning i traelement med densitet py < 420 kg/m3 och vinkel mellan
volymmassa pa py < 420 kg/m3. kraft och fiber a= 0° antogs vara 10-d pa grundval av experimentella tester.

« Vid férband av panel-tra kan minimiavstanden (a, ap) multipliceras enligt (iemEiRE EniEs 126§ enighe mee SS-EN IS0

koefficienten 0,85.

« Vid forband med element av douglasgran (Pseudotsuga menziesii) ska
minimiavstanden som é&r parallella med fibrerna multipliceras enligt koef-
ficienten 1,5.

I SHARP METAL

STALPLATTOR MED HULLINGAR

Forbandet mellan de tva traelementen skapas genom att
metallkrokarna mekaniskt fasts i sjalva traet. Systemet ar
icke-invasivt och kan avinstalleras.

www.rothoblaas.com
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I STATISKAVARDEN | TRA KARAKTERISTISKA VARDEN

EN 1985:2014

SKJUVNING DRAGNING
. tra-tra tra-tra s gangutdragning gangutdragning I
geometri €90° €=0° panel-tra €290° €=0° genomtrangning
- —‘ - - T%T T T [ e, —
A —— “—— E
L J : : :
b % | % ‘ E | :
Lo, ! i
dy L b A Ry,90,k Ryv,0.k Span Ry Rax,90,k Rax,0,k Rhead k

[mm] [mm] [mm] [mm] (kNI [kN] (mm] (kNI (kNI [kN] [kN]
120 100 20 2,71 2,17 4,27 10,10 3,03 9,72

160 120 40 4,78 2,84 5,28 12,12 3,64 9,72

180 120 60 5,11 2,94 5,28 12,12 3,64 9,72

200 120 80 511 2,94 5,28 12,12 3,64 9,72

8 220 120 100 511 2,94 65 5,28 12,12 3,64 9,72
240 120 120 511 2,94 5,28 12,12 3,64 9,72

280 120 160 5,11 2,94 5,28 12,12 3,64 9,72

320 120 200 511 2,94 5,28 12,12 3,64 9,72

360 120 240 5,11 2,94 5,28 12,12 3,64 9,72

400 120 280 511 2,94 5,28 12,12 3,64 9,72

a = vinkel mellan skruv och fiber

ANMARKNINGAR | TRA

« De typiska skjuvhallfastheterna tra mot tré utvarderades med hansyn till Pk 350 380 385 405 425 430 440

bade en vinkel € pa 90° (Ry g k) och 0° (Ry o ) mellan fibrerna i det andra lkg/m?]

elementet och fastelementet. C-GL C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
+ De typiska skjuvhallfastheterna for trapaneler utvarderades med en vinkel € K

pa 90° mellan fibrerna i trdelementet och fastelementet. cens,y U0 @EE L0 1ite s 108 1oy
+ De typiska utdragningsmotstanden fér gangan utvarderades med hansyn Kdens,ax 0,92 0,98 1,00 1,04 108 1,09 111

till bade en vinkel e pa 90° (R4 90 k) 0ch 0° (R54 o k) mellan fibrerna i traele-
mentet och fastelementet.

« | berakningsfasen beaktas en volymmassa fér traelementen lika med py =
385 kg/m3.
For olika varden pa py kan de angivna motstanden (skarning tra-tra och HUVUDPRINCIPER o3 sidan 97
dragning) konverteras med hjalp av kyeng-koefficienten. p ’
Rl\/,k - kdens,v 'Rv,k
R’ax,k - kdens,ax. ax.k
R

R

headk ~ "densax ' headk

De hallfasthetsvarden som faststalls pa detta satt kan for sakerhets skull
skilja sig fran dem som erhalls genom en exakt berakning.

I EFFEKTIVT VARDE FOR SKJUVBELASTADE SKRUVAR

Barformagan hos en férbindning gjord med flera skruvar, alla av samma typ och storlek, kan vara
mindre &n summan av barférmagan hos de enskilda forbindningsmedlen.

Foren rad med n skruvar som ar placerade parallellt med fiberriktningen pa ett avstand a; ar den
typiska effektiva barférmagan lika med:

R R

ervk = Mer™ Myk

Vardet n anges i tabellen nedan som en funktion av n och a;.

al(*)
4-d 5-d 6-d 7d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
" S 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*) Vid intermediara varden for aq gar det att korrigera dem linjart.
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I STATISKAVARDEN | CLT

KARAKTERISTISKA VARDEN
EN 1995:2014

SKJUVNING
. CLT-CLT CLT - CLT panel - CLT CLT- panel -CLT
geometri lateral face lateral face - narrow face lateral face lateral face
YZY| Y W/ W
A — el //ZIS SN — ! =
L J e ™ NZNN
: \\V pa— Sem| —=—=——+
{g % = %2 % =\ VAEY
Fa, NN
d; L b A Ry k Ry k Span Ry k Span  t Ry k
[mm]  [mm] [mm] [mm] (kNI (kNI [mm] [kN] [mm]  [mm] (kNI
120 100 20 2,46 2,46 3,64 45 3,64
160 120 40 4,43 3,71 3,64 65 3,64
180 120 60 4,81 3,99 3,64 75 3,64
200 120 80 4,81 3,99 3,64 85 3,64
8 220 120 100 4,81 3,99 22 3,64 22 95 3,64
240 120 120 4,81 3,99 3,64 105 3,64
280 120 160 4,81 3,99 3,64 125 3,64
320 120 200 4,81 3,99 3,64 145 3,64
360 120 240 4,81 3,99 3,64 165 3,64
SKJUVNING DRAGNING
o, s S OIS snemngning
VoY | YZY N == - :
; — = I 17T
! ] |- V2 N\
Yo, YZ22X NN Y722
dy L b A Ry k Ry k Rax k Rax k Rhead k
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
120 100 20 2,46 2,71 9,36 6,66 9,00
160 120 40 4,50 391 11,23 7,85 9,00
180 120 60 4,87 4,02 11,23 7,85 9,00
200 120 80 4,87 4,02 11,23 7,85 9,00
8 220 120 100 4,87 4,02 11,23 7,85 9,00
240 120 120 4,87 4,02 11,23 7,85 9,00
280 120 160 4,87 4,02 11,23 7,85 9,00
320 120 200 4,87 4,02 11,23 7,85 9,00
360 120 240 4,87 4,02 11,23 7,85 9,00

ANMARKNINGAR och HUVUDPRINCIPER pa sidan 97.
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I MINIMIAVSTAND FOR SKARBELASTADE OCH AXIALT BELASTADE SKRUVAR | CLT

O

inforda skruvar UTAN forborrat hal

lateral face

narrow face

d; [mm] 8 d;  [mm] 8
a; [mm] 4-d 32 a; [mm] 10-d 80
a, [mm] 2,5d 20 a, [mm] 4.d 32
azy [mm] 6-d 48 azy [mm] 12.d 96
az. [mm] 6-d 48 az. [mm] 7-d 56
azy [mm] 6-d 48 azy [mm] 6-d 48
agc [mm] 2,5d 20 azc [mm] 3.d 24

d = d; = nominell skruvdiameter

0BS

Minimiavstanden uppfyller kraven i enlighet med ETA-11/0030 och ska an-
ses som giltiga om inte annat anges i de tekniska dokumentationerna foér
panelerna CLT.

Minimiavstand galler for minsta tjocklek CLT tc T min = 10-ds.

STATISKA VARDEN
HUVUDPRINCIPER

De karakteristiska vardena 6verensstammer med standarden EN 1995:2014
i enlighet med ETA-11/0030

Dimensioneringsvardena erhalls fran de karakteristiska vardena enligt fol-
jande:

R = Rk‘ kmod

d VM

Partialkoefficienterna yp och ky,oq ska antas i enlighet med gallande be-
stdmmelser och anvands vid berakningen.

Vad galler vardena for mekaniskt motstand och skruvarnas form hanvisas
till ETA-11/0030.

Dimensionering och kontroll av elementen i tréd och av panelerna ska goras
for sig.

De tillatna skarmotstanden beddms for skruvar som infasts utan forborrade
hal. Om skruvarna har infastst med férborrade hal kan motstandsvardena
bli hogre.

Placeringen av skruvarna maste ske med hansyn till minimiavstanden.

De tillatna skjuvmotstanden panel-tré berdknas med tanke pa OSB-panelen
eller en panel med flis enligt tjockleken Spay.

Typiska genomtrangningsmotstand vid gangans utdragning utvarderades
med hansyn till ett férankringsdjup lika med b.

Skruvhuvudets typiska genomtrangningsmotstand har beraknats pa ett tra-
element eller en trabas.

Fér andra berakningskonfigurationer kan programvaran MyProject hamtas
(www.rothoblaas.com).

Minimiavstand som avser smal yta galler for skruvens minsta genomtrang-
ningsdjup tpen = 10-dj.

ANMARKNINGAR | CLT

De karakteristiska vardena ar enligt de nationella specifikationerna i stan-
dard SS-EN 1995 - Bilaga K.

| berdkningsfasen beaktas en volymmassa for elementen av KL-tra som ar
lika med p) = 350 kg/m3 och lika med pk = 385 kg/m3 for traelementen.

De karaktaristiska varden for skjuvmotstand ar beraknade med ett mini-
mivarde av 4 dj.

Det tillatna skarmotstandet ar oberoende av fiberriktningen hos det externa
skiktet hos panelen av KL-tra.

Det axiella motstandet fér gangan ar giltigt vid en minimal tjocklek pa ele-
mentet om tyip = 10-dj och ett minimum genomdrag om tpe = 10-dy.
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